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EU-Konformitetsdeklaration
av ventiler och ventilbatterier

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede
forklarar harmed att

APV dubbeltitningsventil och dubbelsates ventiler i serierna
SD4, SDT4, SDU4, SDMS4, SDMSU4, SDTMS4, SWcip4, DSV,
DA4, D4 SL, D4, DA3, DA3SLD, DE3, DEU3, DET3, DKR2, DKRT2, DKRH2
i de nominella diametrarna DN 25 - 150, ISO 1“ - 6" och 1 Sh5 - 6 Sh5

APV spijéllventiler i serierna SV1 och SVS1F, SV2 och SVS2F, SVL och SVSL
i de nominella diametrarna DN 25 - 100, DN 125 - 250 och ISO 1 — 4

APV kulventiler i serierna KHI, KHV, BLV1
i de nominella diametrarna DN 15 — 100 och ISO 1/2“ — 4

APV enkelsédtes-, membran- och fjaderbelastade ventiler i serierna
S$2, SW4, SWhp4, SW4DPF, SWmini4, SWT4, SWS4, MF4, MS4, MSP4, AP/T1, CPV,
RG4, RG4DPF, RGMS4, RGE4, RGE4DPF, RGEMS4, PR2, PRD2, SI2, UF/R3, VRA/H
i de nominella diametrarna DN 10 - 150, ISO 1/2“ — 4 och 1 Sh5 - 6 Sh5
och ventilbatterier installerade harav

Overensstammer med kraven i Directives 2006/42/EC (ersatter 89/392/EEC
och 98/37/EC) och ProdSG (ersatter GPSG - 9.GPSGV).

SPX FLOW tillhandahaller teknisk dokumentation enligt appendix VII i Machinery Directive,
denna dokumentation bestar av utvecklings- och konstruktionsdokument, beskrivning av
matningar som gjorts for att uppfylla konformiteten och for att svara mot grundlaggande krav
pa halsa och sakerhet, inkluderande en analys av risker saval som en
handhavandeinstruktion med sakerhetsforeskrifter.

Konformiteten av ventiler och ventilbatterier ar garanterad.

Ansvarig person fér dokumentationen:
Frank Baumbach

SPX Flow Technology Germany GmbH
Gottlieb-Daimler-Str. 13, D-59439 Holzwickede, Germany

januari 2020

ppa. L Bock
Frank Baumbach ) A PV®
Engineering Director — Sanitary Components
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1. Allmant
Bruksanvisningen maste lasas och foljas av operatorer och
underhallspersonal.
Vi vill framhalla att vi inte atar oss ansvar for skador
och driftsstoérningar som kan harledas till att innehallet i
bruksanvisningen inte har observerats.
Vi forbehaller oss ratten till tekniska andringar gentemot
illustrationerna och uppgifterna i bruksanvisningen.
2. Sakerhet
21 Symboler
Obs!

Arbetssakerhetssymbolen gor dig uppmarksam pa viktiga
anvisningar gallande arbetssakerheten. Den aterfinns pa stallen dar
de beskrivna uppgifterna medfér halsorisker eller risk for person-
och sakskador.

Viktig information!

Viktig teknisk information

Sakerhetsanvisningar

Det ar strangt forbjudet att 6ppna drivenheter.
Risk for halsa och liv!

Drivenheter som inte langre anvands och/eller inte fungerar maste
avfallshanteras korrekt.

Defekta drivenheter ska skickas tillbaka till SPX FLOW-distributoren
dar de avfallshanteras korrekt och kostnadsfritt.

Vand dig till din SPX FLOW-distributor.
Vidror aldrig kulventilen eller rérledningarna vid bearbetning av heta
vatskor!

Stick inte in hdnderna i en 6ppnad kulventil eller mellandelen.
Risk for personskador om ventilen mandévreras plotsligt.

Risk for klamskador pa rérliga ventildelar i demonterat tillstand.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Sakerhet
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Innan nagra underhallsarbeten utférs maste lednings- och
rengoringssystemet goras trycklost och om méjligt tommas!

Koppla bort elektriska och pneumatiska anslutningar.

Vid demonteringen kan det fortfarande finnas rester av mediet i
kulan.

Ta bort rotationsdrivenheten innan tatningen byts.

For att sakert kunna underhalla ventilen ska monteringsanvisningen
efterfoljas.

For att undvika lackage och lackande medium ska regelbundet
underhall genomféras for ventilen inklusive byte av alla tatningar.

Ventilen far endast monteras, anvandas, demonteras, underhéllas
och repareras av personer som ar utbildade for det.
Kontakta vid behov din lokala SPX FLOW-filial.

Andamalsenlig anvindning

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Kulventilens andamalsenliga anvandning ar att sparra av
ledningsavsnitt.

Obs! Egenmaktiga konstruktionsandringar pa ventilen paverkar
sakerheten liksom ventilens andamalsenliga funktion och ar inte
tillatna.

Obs! Standard BLV1-kulventilen far inte anvandas i
explosionsfarliga omraden.

Obs! Standard BLV1-kulventilen far inte anvandas for hygieniska
tildmpningar.

SPX FLOW APV-ventiler ar konstruerade for tillampningar inom
livsmedels- och dryckesindustrin samt for lakemedelsindustrin och
den kemiska industrin.

SPX FLOW APV-ventiler (utan sékerhetsfunktion) hamnar i enlighet
med direktivet for tryckbarande anordningar 2014/68/EU i kategori
1 och betraktas i enlighet med forfaranden fér bedémning av
Overensstdmmelse modul A.

For vatskorna som bearbetas i ventilerna géller i enlighet med
artikel 13 foljande tilldelning:

Produktmedier — vatskegrupp 2 — ventiler i alla nominella storlekar.
CIP-rengdringsmedier — vatskegrupp 1 - ventiler med nominella
storlekar < DN100/4" kan anvandas upp till 140 °C, ventiler med
nominella storlekar > DN100/4" kan anvandas upp till en temperatur
pa 100 °C.
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3. Andamalsenlig anvandning

Typgodkannanden och externa utvarderingar
Certifieringarna for den har produkten och andra innovativa SPX
FLOW-produkter aterfinns pa https://www.spxflow.com/en/apv/
about-us/certifications/

Anlaggningens driftansvarige ansvarar for att utvardera och
verifiera bade SPX FLOW-produkternas lamplighet for det avsedda
andamalet och servicevillkoren. Anlaggningens driftansvarige
ansvarar ocksa for att faststalla och folja de tillampliga lagarna for
de avsedda tillampningarna och anvandningsomradena.

4. Funktionsprincip

41. Allméant
Slat ventilgenomgang med full ppningsdiameter i
samma storlek som ledningens nominella diameter.
Det finns tre olika konstruktionstyper:
- Kulventil BLV1-H standard med handspak utan aterkoppling
- Kulventil BLV1-HL med handspak och konsol for aterkoppling
- Kulventil BLV1-NC styrd med pneumatisk drivenhet

- Eftersom hogvardigt adelstal och motsvarande tatningsmaterial
anvands blir kulventilen BLV1 [dmplig fér anvandning inom
livsmedels- och lakemedelsindustrin samt inom dryckesindustrin
och den kemiska industrin.

Obs!

A Eftersom kulventilen inte har dédutrymmen som ska rengéras, ar
det en férdel att inom livsmedesprocessteknik inte anvanda
kulventilen i omraden som kommer i kontakt med produkten!

- Som sparrelement ar kulan lagrad med tatningsskal av PTFE
pa bada sidorna. Eftersom kulan har en flytande lagring kan en
rorelse i flddesriktningen ske nar kulan ar i det stdngda laget. Detta
garanterar en optimalt tatning i genomgangen (B och C).

—] \'_H \'I - p_rinci_p satts kulventi_l_en.s véljaraxe_l_ i.n inifrdn. En flans som &r
B o - C storre an husets hal forhindrar att valjaraxeln trycks utat. En
axelpackning som spanns med gangbussningar tatar valjaraxeln.

- Tatning mellan hus och motflans utat sker via PTFE-
hustatningsringen i standardutférandet.

Info!
Kulventilen har ingen separat CIP-anslutning for rengdring av det
tillgangliga dédutrymmet!

A - Mandvrering genom pneumatisk rotationsdrivenhet med luftanslutning
vid (A), aterstalining genom fjaderkraft till andlaget ”stangt”.

8 Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Extrautrustning

5.1.

Handmanovrerad kulventil
med mellandelen for
aterkoppling av kullaget

5.2.

CU4 Control Unit

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1

Ventillagesindikator manuell/styrd ventil
Initiatorer for signalisering av ventilkulans andlagen kan, alltefter
behov, monteras inom omradet for mellandelen.

For att gora detta rekommenderar vi att en av vara APV-
standardinitiatorer anvands.

Typ: Induktiv givare (H340207; 000-08-60-114/93)
Kopplingsavstand: 5 mm/diameter: M12/langd: 40 mm

Om kunden satter in en annan typ av ventillagesgivare kan vi inte
garantera en felfri funktion.

1 initiator for aterkoppling av kullage stangt eller 6ppet.

2 intiatorer for aterkopplingar av bada kullagena 6ppet och stangt.

Control Unit

Enheter med aterkopplingsbrytare och magnetventil f6r pneumatisk
aktivering av ventilen for montering pa rotationsdrivenheten finns
aven i faltbussteknik.

En Control Unit kan aven monteras pa den variant av
rotationsdrivenheten som forberetts for detta.

For idrifttagande, samt fér montering och demontering av de olika
utférandena, anvand respektive bruksanvisning.

Det gar att valja mellan olika utféranden:

CU4 - Direct Connect CU41 - T — Direct Connect
Referensnummer H320461; 000-08-45-101/93
CU4 - AS-granssnitt 31 slaves | CU41 - T — AS-i standard
Referensnummer H324674; 000-08-45-251/93
CU4 - AS-granssnitt 62 slaves | CU41 - T — AS-i extended
Referensnummer H320468; 000-08-45-111/93
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5. Extrautrustning

5.3. Rotationsdrivenhet for Control Unit
- For att kunna montera en Control Unit pa kulventilen kravs en
speciell rotationsdrivenhet.

Den standardmassiga rotationsdrivenheten maste bytas ut.

Rotationsdrivenhet for Control Unit

Rotationsdrivenhet K080 F/L
RME for BLV1 DN 15-50;
1/2II-2II

H123937
000-15-37-070/17

Rotationsdrivenhet K125 F/L

RME for BLV1 DN 65-80; H128942

000-15-37-106/17

21/2"-3"
Rotationsdrivenhet K180 F/L H134034
RME for BLV1 DN 100; 4" 000-15-37-103/17

- For att kunna montera en Control Unit pa den speciella
rotationsdrivenheten kravs en CU-adapter.

Adapter for Control Unit CU4-T
CU4-T-adapter H320475
DN 15-50; 1/2" - 2" 000-08-48-601/93
CU4-Tmax-adapter H321987
DN 65 -100; 2 1/2" - 4" 000-08-48-611/93

6. Rengoring

10

6.1. Rekommendation for rengoring
Ventilens insida (genomslapp) rengdrs nar de anslutna
rérledningarna genomstrdémmas av rengdringsmedlet.

Beroende pa smutstyp och nedsmutsningsgrad ska
rengoringsmedier, -tider och -avstand planeras for de enskilda
anvandningstillfallena.

Obs!
Rengdringsmediet maste vara kompatibelt med det aktuella
tatningsmaterialet.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Montering och idrifttagande

> >

71

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1

Kulventilens monteringslage kan valjas fritt i enlighet med lokala
forutsattningar och den aktuella uppgiften.

Info!  Observera anvisningarna om svetsning 7.1.

Obs!

Fore det forsta idrifttagandet:

Kontrollera att Control Unit eller ventillagesindikatorn fungerar om
en sadan har installerats.

Titta efter lackage vid idrifttagandet. Byt ut defekta tatningar.

Svetsningsanvisningar

Fore svetsningen ska alla kénsliga komponenter tas bort! Ta ut
ventilkulans hus med tatningar mellan motflansarna.

Alla svetsningsarbeten far endast utforas av certifierade svetsare
(DIN EN 1SO 9606-1) (fogkvalitet DIN EN 1SO 5817).

Insvetsningen av motflansen ska goras pa sa satt att det inte
uppstar nagon deformationsspanning.

Anvand svetsningsmetoden TIG!

Upp till 3 mm vaggtjocklek ska svetsfogen forberedas som stum
| — fog utan luft. Observera krympmatten!

Obs!

Efter insvetsning av motflansen resp. efter rérledningsarbeten ska
motsvarande delar av anlaggningen eller rérledningarna rengdras
for att avlagsna rester efter svetsningen och smuts. Om dessa
rengoringsforeskrifter ej beaktas kan svetsrester eller smutspartiklar
fastna i ventilen och férorsaka skador eller transporteras till andra
delar av anlaggningen.

Garantin galler inte for skador som orsakas av att dessa anvisningar
for svetsning inte har foljts.

1"
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8. Matt/vikter
8.1. BLV1-H-DN 15-100; %" - 4"
Handmanéovrerad kulventil utan aterkopplingsenhet
-I—'-‘ B T
- |Ii¥||||ll-= -
I i
Matt i mm Vikt Matt i mm Vikt
DN Di Da F L H i kg DN Di Da F L H i kg
15 16 19 88 132 64 0,75 15 16 34 88 132 64 0,75
20 20 23 101 132 69 0,85 20 20 34 101 132 69 0,85
25 26 29 114 165 69 1,00 25 |26 50,5 114 165 69 1,00
40 38 41 139 194 88 2,20 40 38 50,5 139 194 88 2,20
50 50 53 155 194 97 3,65 50 50 64 155 194 97 3,65
65 66 70 197 251 131 7,65 65 |66 91 197 251 131 7,65
80 81 85 229 251 144 10,55 80 81 106 229 251 144 10,55
100 100 104 243 332 172 19,15 100 |100 119 243 332 172 19,15
Matt i mm Vikt Matt i mm Vikt
Tum Di Da F L H i kg Tum Di Da F L H i kg
1/2" 9,4 12,7 88 132 64 0,75 1/2" 19,4 25 88 132 64 0,75
3/4" 15,8 19,1 101 132 69 0,85 3/4" 15,8 25 101 132 69 0,85
1" 22,2 25,4 114 165 69 1,00 1" 22,2 50,5 114 165 69 1,00
11/2" | 34,9 | 381 139 194 88 2,20 11/2" | 34,9 |50,5 139 194 88 2,20
2" 47,6 50,8 155 194 97 3,65 2" 47,6 64 155 194 97 3,65
21/2" | 60,3 63,5 197 251 131 7,65 21/2" | 60,3 77,5 197 251 131 7,65
3" 72,9 76,1 229 251 144 10,55 3" 72,9 91 229 251 144 10,55
4" 97,6 | 101,6 | 243 332 172 19,15 4" 97,6 119 243 332 172 19,15
8.2. BLV1-HL-DN 15-100; 2" - 4"
Handmanovrerad kulventil med aterkopplingsenhet
Matt i mm Vikt
DN Tum H L i kg
15 1/2" 132 165 1,50
20 3/4" 137 165 1,70
25 1" 140 165 1,90
40 11/2" | 154 165 3,00
50 2" 162 165 4,40
65 21/2" | 234 251 9,30
. 80 | 3" | 247 | 251 | 122 o
DN15 - DN50; 0,5" - 2 100 7 275 332 210 DNG65 - DN100; 2,5" - 4

12

Kulventil

APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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8. Matt/vikter

8.3. BLV1-NC-DN15-100; *2" - 4"
Kulventil styrd med rotationsdrivenhet/Control Unit

@134

Matt i mm Vikt kg Vikt kg
DN Tum F E HA1 H2 utan CU med CU
15 172" 88 85 250 429 3,7 4,9
20 3/4" 101 85 255 434 3,9 5,1
25 1" 114 85 258 437 4,1 5,3
40 11/2" 139 85 272 451 52 6,4
50 2" 155 85 280 459 6,6 7,8
65 21/2" 197 135 382 561 16,7 17,9
80 3" 229 135 392 571 19,6 20,8
100 4" 243 189 453 632 37,0 38,2

Kulventil 13

APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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9.

Tekniska data

9.1.

9.2.

14

Allmanna data

Max. ledningstryck:

tum DN max. ledningstryck vid max
140 °C
(bar)
1/2" 15 63
3/4" 20 63
1" 25 63
1,5" 40 40
2" 50 40
2,5" 65 25
3" 80 25
4" 100 20
Observera!

Anvand endast TC-klammer som motsvarar trycknivan som
anvands i systemet (ev. hogtrycks-TC-férbindelse)!

Max. driftstemperatur:

Dammbelastning, korttids:

Rotationsdrivenhet
Min. styrtryck:
Max. styrtryck:
Vridvinkel:

Luftanslutning (for slang):
Vinkelforskruvning — G1/8"

Svangbar:

Tryckluftskvalitet

Tryckluftskvalitet:
Andel fasta partiklar:

Vattenhalt:

Oljehalt:

0-140°C

160 °C

6 bar
10 bar
90°

6 x1

Aatdragningsmoment 2 Nm

Kvalitetsklass enligt DIN ISO 8573-1
Kvalitetsklass 3,

Max. antal partiklar per m®

10000 av 0,5 um=<d<1,0 ym

500 av 1,0 um=<d<5,0pum
Kvalitetsklass 3,

Max. daggpunktstemperatur - 20 °C

| installationer vid laga temperaturer
eller pa stor héjd maste ytterligare
atgarder vidtas for att for att reducera
tryckdaggpunkten pa motsvarande satt.
Kvalitetsklass 1,

Max. 0,01 mg/m?

Oljan som anvands maste vara
kompatibel med polyuretanelastomer-
material.

Oljan som anvands maste vara kompatibel med
polyuretanelastomer-material.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Tekniska data

9.3.

Max. vridmoment

Vridmoment, tilldelning av drivenhetsstorlek

Kulventil
APV DELTA BLV1

Kulventil Nominell storlek
DN 15 20 25 40 50 65 80 100
Tum ‘yzll %ll 1" 1 'yzll 2" 2 'yzll 3" 4|l
Rotationsdrivenhet K080 K125 K180
Vridmoment (Nm) 50 | 65 | 95 | 180 | 235 | 595 | 64 | 96
Kulventil
DN 15 20 25 40 50 65 80 100
Tum 1/2" 3/4" 1" 1 1/2“ 2" 2 ‘yzll 3" 4|l
Valjaraxelns packning 90 | 90 | 11,0 | 28,0 | 280 | 340 | 57,0 | 80,0
atdragningsmoment (Nm)
Husbult 1,3 | 125 | 135 | 30,0 | 30,0 | 40,0 | 50,0 | 60,0
atdragningsmoment (Nm)
9.4.  Styrluftsforbrukning
Rotationsdrivenhet SISO ialng
per slag

K080 1,8 NI

K125 5,5 NI

K180 11 NI

10. Material
Kula 1.4404 (DIN EN 10088)
Hus 1.4408/1.4404

Bruksanvisning: SE —rev. 1

Mellandel, drivenhet
Koppling

Indikator
Kultatning/tatningsskal
Hustéatning

Plastdelar i drivenheten:
Spindellager

Luftanslutning

Kolv

(DIN EN 10088)
1.4301 (DIN EN 10088)
1.4301 (DIN EN 10088)
PE-hard

PTFE

PTFE

Polyamid PA 12
Polyamid PA 6.6

Polyacetal POM

15
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11.

Underhall

16

> >

Info!
Underhallsintervallen varierar beroende pa anvandning och
avgors av anvandaren genom regelbundna kontroller pa plats.

Obs!

Forutom att slitagedelar behdver bytas ar kulventiler sa gott som
underhallsfria. Se under drift till att kulventilen alltid befinner sig

i det 6ppna eller stdngda andlaget. Mellanstallningar kan skada
tatningsskalen och ska darfér undvikas. Kontrollera packboxen i
enlighet med driftsvillkoren och tata den vid behov.

Obs!
Ventilen far inte rengdras med produkter som innehaller slip- eller
polermedel.

For ventilunderhallet levererar SPW FLOW kompletta tatningssatser
(se reservdelslistor).

Tatningar demonteras och monteras enligt monteringsanvisningen.

Rotationsdrivenheten monteras och justeras enligt
monteringsanvisningen.

Innerdelarna i rotationsdrivenheten ar underhallsfria.
Applicera ett tunt lager fett pa alla tatningar fére monteringen.

Obs!

Se till att tdtningsmaterial som ar kompatibla med produkten,
tilldampningen och CIP-rengéringsmedlen anvands. Kontakta i din
lokala SPX FLOW-filial om du ar osaker.

Obs!
Om produkten som ska bearbetas ar kanslig mot silikon maste ett
l[Ampligt fett anvandas.

Rekommendation:
APV monteringsfett (baserat pa silikonolja)
0,75 kg/burk - ref. nr H147382; 000-70-01-019/93

60 g/tub - ref. nr H147381; 000-70-01-018/93
eller

APV monteringsfett (utan silikonolja)

0,6 kg/burk - ref. nr H147380; 000-70-01-017/93
60 g/tub - ref. nr H147379; 000-70-01-016/93

Olampliga fettyper kan reducera funktionen och livslangden.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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Pos. 1 Anslutningsflans

Pos. 2* | Hustatning

Pos. 3* | Kulskal

Pos. 4 Hus

Pos. 5 Kula

Pos. 6 Husskruv

Pos. 8 Bussning

Pos. 9 Bricka

Pos. 10 | Mutter

Pos. 11 | Handspak

Pos. 13 | Valjaraxel

Pos. 14* | Valjaraxelns tatning

Pos. 15* | Boxpackning

Pos. 16 | Mutter

Pos. 17 | Bricka

Pos. * Delar i tatningssatsen
Kulventil

APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1

12. Monteringsanvisning BLV1 - H
Kulventil med handmandvrering utan aterkopplingsenhet
Positionsnumren &r relaterade till bilden som visas nedan.
12.1. Demontering ur ledningssystemet

12.2.

Obs!
Det kan fortfarande finnas rester av mediet i kulventilen.

Obs!
Sparra av anslutningsledningarna, slapp ut ledningstrycket och tém
ledningarna om det gar.

Oppna kulventilen med handspaken (11).

Lossa alla husskruvar (6), avlagsna den 6vre skruven som inte gar
igenom huset.

Svang ut huset (4), for kulan (5) till det stangda laget och
demontera tillsammans med tatningsskalen.

Byta kulan och kulskalarna

Demontera kulan (5) tillsammans med kulskalarna (3). Kontrollera
om kulan ar skadad och byt ut den vid behov.

Obs!

Kulan ligger fritt i huset efter att tatningarna demonterats. — | det
stédngda laget kan kulan ramla ut ur huset! Arbeta forsiktigt for att
undvika skador pa kulan.

Satt i kulan med de nya kulskalarna. Byt hustatningarna (2) och
montera ihop kulventilen.

Dra at alla husskruvar.
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12. Monteringsanvisning BLV1 - H
12.3. Byta viéljaraxelns tatning
Positionsnumren ar relaterade till bilden pa sidan 17.
1. Demontera kulventilen enligt beskrivningen.
2. Ta bort handspaken. Avlagsna muttern (10) pa handspaken
tilsammans brickan (9) for att géra detta.
3. Avlagsna bussningen (8) fran valjaraxeln (13).
4. Avlagsna valjaraxeln (13) med véljaraxelns tatning (14) fran insidan,
avlagsna boxpackningarna (15) fran utsidan av huset.
5. Montera valjaraxelns nya tatning (14) med valjaraxeln (13) genom
husets insida.
6. Byt ut de nya boxpackningarna (15) fran husets utsida.
7. Spann boxpackningen med bussningen (8), atdragningsmoment,
se 9.3.
8. Montera tillbaka armaturen i laget som tidigare faststallts
9. Dra at bussningen (8) igen efter ca 48 timmar.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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13. Monteringsanvisning BLV1 - HL
Kulventil med handmandvrering och aterkopplingsenhet
Positionsnumren ar relaterade till bilden som visas nedan.
13.1. Demontering ur ledningssystemet

Obs!
Det kan fortfarande finnas rester av mediet i ventilen.

Obs!
Sparra av anslutningsledningarna, slapp ut ledningstrycket och tdm
ledningarna om det gar.

Skruva bort ventillagesindikatorn.

For mer demontering, se punkt 12.1.2—-12.1.4.

Demontering av konsolen med handspaken

Lossa och avlagsna fastskruvar (1) och brickor (2).

Ta bort handmandvrering inkl. konsol (3), hela positionsindikatorn
(4) och den eventuellt tillgangliga adapterplattan (5).

For ytterligare information om demontering och byte av kula,
kulskalar och valjaraxelns tatning, se punkt 12.2. och 12.3.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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14. Monteringsanvisning BLV1 - NC
Kulventil med rotationsdrivenhet och Control Unit
Positionsnumren ar relaterade till bilden som visas nedan.
14.1. Demontering ur ledningssystemet

20

> > [>

Obs!
Det kan fortfarande finnas rester av mediet i ventilen.

Obs!
Sparra av anslutningsledningarna, slapp ut ledningstrycket och tdm
ledningarna om det gar.

Obs!
Separera pneumatiska och elektriska anslutningar.

Skruva bort ventillagesindikatorn.
For mer information om demontering, se punkt 12.1.2—12.1.4.

Demontering av konsolen med rotationsdrivenhet

Lossa och avlagsna fastskruvar (1) och brickor (2).

Ta bort rotationsdrivenheten inkl. konsol (3), hela positionsindikatorn
(4) och den eventuellt tillgéngliga adapterplattan (5).

For ytterligare information om demontering och byte av kula,
kulskalar och valjaraxelns tatning, se punkt 12.2. och 12.3.

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1
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15.

Reservdelslistor

Kulventil
APV DELTA BLV1
Bruksanvisning: SE —rev. 1

Om du byter ut skadade tatningar bor alla tatningar bytas
samtidigt.

For ventilunderhallet levererar vi kompletta tatningssatser (se
reservdelslistorna).

Reservdelarnas referensnummer for de olika ventiimodellerna och
-storlekarna finns pa de medfdljande reservdelsritningarna och
deras tillhdrande listor.

Vid bestallning av reservdelar ska féljande uppgifter anges:
Antal 6nskade delar

Artikelnummer/ID-nr, referensnummer

Beteckning

Andringar férbehalles

21
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KULVENTIL

SPXFLOW
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SPX FLOW reserves the right to incorporate the latest design and material changes without notice or obligation.

Design features, materials of construction and dimensional data, as described in this manual, are provided for your information only and should not
be relied upon unless confirmed in writing. Please contact your local sales representative for product availability in your region.

For more information visit www.spxflow.com.
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